
Temario:
1. Objetivo
2. Soporte legal
 2.2 Marco Legal
 2.3 Responsables
3. Importancia de Ia sujeción de carga
 3.1 Diferencia entre masa y peso
 3.2 Centro de gravedad
4. Seguridad básica
 4.1 Equipo de seguridad
 4.2 Movimientos ergonómicos
5. Tipos de carga
 5.1 Bobinas
 5.2 Rollos de acero
 5.3 Placas metálicas
 5.4 Racks
6. Acomodo de la carga
 6.1 Posicionamiento de carga
 6.2 Bloqueo de carga
7. Equipos de sujeción
 7.1 Bandas
 7.2 Cadenas
 7.3 CabIes de acero
 7.4 Cuerda
8. Inspección de equipos de sujeción
 8.1 Parametros de inspeción
 8.2 Condiciones de rechazo
9. Tipos de Amarres
 9.1 Directo
 9.2 Diagonal
 9.3 Paralelo
 9.4 Medio Rizo
10. Uso de Lona
 10.1 EnIodado GeneraI
 10.2 Enlonado de Rollos
 10.3 EnIonado de equipo vacio
 10.4 Prácticas de campo
11. Practica de campo
12. ConcIusion

www.cgpgroup.mx

Objetivo:
Dar las bases para que los participantes tengan 
un panorama de los plásticos, estén 
familiarizados con el proceso de moldeo por 
inyección, identificar las fallas y proponer 
soluciones.

DIRIGIDO A: 
Personal de nuevo ingreso, operadores de 
calidad, compras, ventas, jefes de área, gerentes, 
inversionistas, directores y cualquier persona 
interesada en el tema.

Duración:
8 Horas.

Temario:

1.− Introducción al proceso de Extrusión Soplado. 

2.− Características de los materiales para 
extrusión

3.− Máquinas extrusoras. 4.− Tipos de dados.

5. − Variables críticas del proceso de extrusión 
soplado.

6. − Problemas comunes del proceso de 
extrusión soplado.

MOLDEO POR INYECCIÓN DE PLÁSTICO 




