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OBJETIVO:

Conocer los pasos para poder crear un flujo 6ptimo
interno y externo que garantice el minimo nivel de
inventario y lograr la entrega de material de una
manera facil, sustentable y segura mediante el
minimo manejo de material al menor costo
posible.

DIRIGIDO A:

Personas relacionadas con procesos productivos,
administrativos y de servicios que desean conocer
yfo desarrollar sus habilidades para administrar
Sus proce- sos de manera eficiente.

DURACION:

24 Horas (Tedrico—practicas).

TR

TEMARIO:

1.1 Introduccion a los pilares de WCM

1.2 7 Desperdicios de la Logistica

1.3 NVAfAA Valor Agregado vs. Valor no Agregado
1.4 Introduccion al pilar de logistica y servicio al
cliente

1.5 Paso 1: Reingenieria de las lineas para
satisfacer al Cliente

1.5.1 5T's

Dia 2 / Preventivo

2.1 Paso 2: Reingenieria de la Logistica Interna
2.1.1 Trabajo Estandar

2.1.2 Kan Ban System

2.1.3 FIFO

2.2 Paso 3: Reingenieria de la Logistica Externa
2.2.1 VSM

2.2.2 PFEP (Plan de cada parte)

2.3 Paso 4. Ajustar el nivel de la produccion
2.3.1 Heijunka

Dia 3 / Proactivo

3.1 Paso 5: Redisefiar la Logistica Interna y Externa
3.1.1 Espagueti Chart

3.2 Paso 6: Integrar a Ventas, Distribucion,
Produccion

y Compras Estandarizacion).
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3.3 Paso 7: Adoptar una metodologia ajustada a
una secuencia de tiempo (Sistematizacion).
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